
ARC & TIG Welding Machine / Inverter 

เคร่ืองเช่ือมอาร์ก้อนและเช่ือมไฟฟ้า (2 in 1)

1. ได้น าเทคโนโลย ีมอสเฟต (MOSFET) อนิเวอร์เตอร์มาใช้ รวมกบัการออบแบบวงจรไฟฟ้าที่ทันสมยั ในการสร้างแหล่ง

ก าเหนิด พลังงานที่มคีุณภาพ และมรีะบบรักษาแรงดันภายในเครือ่งให้คงที่

2. มรีะบบชดเชยอตัโนมตัิส าหรับค่าแรงดันไมค่งที่

3. ด้วยเทคโนโลยทีี่ทันสมยั สามารถท าให้ตัวเครือ่งใช้งานได้ 2 ระบบ เชื่อมอาร์กอน (TIG) และเชื่อมไฟฟ้า (ARC)

โดยที่เครือ่งไมร่วน หรือ เพี้ยนใช้ได้กบังานที่ต้องใช้งานได้หลากหลาย เช่น งานเชื่อมท่อที่ต้องใช้การเชื่อมทั้ง

TIG และ MMA ในงานเดียว 

4. การเริม่ต้นอาร์คง่าย กระแสเชื่อมคงที่ ไมม่สีญัญาณรบกวนขณะท าการเชื่อม สะเกด็เชื่อมน้อย ไมใ่ช้อปุกรณ์ตัว

เมคเนติกในการท างาน จงึไมต่้องเปลี่ยนตัวเมคเนติกบ่อยๆ เหมอืนเครือ่งเชื่อมรุน่เกา่ๆ

5. มรีูปร่างกะทัดรัด แต่ให้งานที่มปีระสทิธิภาพสงู และในขณะเดียวกนัยงัประหยดัไฟอกีด้วย

แรงดันไฟฟ้าที่ใช้ (V)

ความถ่ี (Hz)

กนิกระแสไฟเข้า ARC/TIG  (A)

แรงดันไฟที่จา่ยขณะไร้ภาระ (V)

กระแสไฟที่เชื่อม (A)

แรงดันไฟในการเชื่อม ARC/TIG (V)

ความสามารถในการท างาน 60%  ARC/TIG (A/V)

ความสามารถในการท างาน 100 % ARC/TIG (A/V)

ช่วงกระแสส าหรับการอาร์ค (A)

ก าลังไฟที่จา่ยขณะไร้ภาระ (W) 

ระบบเริม่เชื่อม HF

ประสทิธิภาพ (%)

พาวเวอร์แฟกเตอร์ 

ระดับความเป็นฉนวน

ระดับการป้องกนัสิ่งแปลกปลอม

ขนาดลวดเชื่อม (mm)

เชื่อมงานได้หนา ARC/TIG (mm)

น้ าหนัก (kg)

ขนาด (mm)
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TIG 200A

ข้อมูลทางเทคนคิ 
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TIG 200A

1 phase AC220V +15%

50/60

 0.8-2.4

1.0-6.0 / 0.3-5.0

9

400x153x291
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