
 
 
 

 
6290 หวัตดั (Cutting Tip) 

  
หวัตดัสาํหรับดา้มรุ่น 62-5, 980, 242-2 และ 49-3 (Cutting tip for 62-5, 980, 242-2 and 49-3 torches.) 

6290-NX : หวัตดัสองชั้นให้ความร้อนปานกลาง (Two pieces, normal preheat.) 

6290-NFF : หวัตดัสองชั้นให้ความร้อนสูง (Two pieces, extra preheat.) 

  

เบอร ์(Number) ความหนาของชิน้งานทีต่ัดได ้

(Cutting thickness : mm.) 

แรงดันออกซเิจน 

(Oxygen pressure : Bar) 6290-NX 6290-NFF 

000NX - 0-5 1.0-2.0 

00NX - 5-10 1.5-2.0 

0NX - 10-15 2.0-3.0 

1NX 1NFF 15-25 2.5-3.5 

2NX 2NFF 25-50 3.0-4.0 

3NX 3NFF 50-75 5.0-4.5 

4NX 4NFF 75-150 3.5-5.5 

5NX 5NFF 150-200 4.5-5.5 

6NX 6NFF 200-300 5.0-6.5 

 

แรงดันโพรเพนตํา่สดุ 

(Acetylene pressure : Min. Bar) 

มกิเซอรแ์บบหัวฉีด 

(Mixer : universal) 
มกิเซอรแ์บบสมดลุแรงดนั 

(Mixer : medium) 

0.015 0.5 

0.015 0.5 

0.015 0.5 

0.015 0.5 

0.015 0.5 

0.015 0.5 

0.015 0.5 

0.015 0.5 

0.015 0.5 
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