
 
 

  
  

HARRIS 896 Double Stage 
 
  

รุน่ แกส๊ แรงดันเขา้สงูสดุ 

(BAR) 

แรงดันใชง้าน 

(BAR) 

อัตราการไหลสงูสดุ 

(M3/H) 

แรงดันหนา้ปัทมใ์ชง้าน 

(BAR) 

แรงดันหนา้ปัทมเ์ขา้ 

(BAR) 

896-15-O2 O2 230 0-15 120 0-25 0-315 

  
  
Features : 
• Forged brass body.  • Maximum inlet pressure 300 bar.  • Stainless steel 
diaphragm on first stage - on internal contamination 

• Enough oxygen flow to cut up to 400 mm. steel.  • Large ø70 mm. second stage 
diapragm accurately controls delivery pressure. 
• Stainless steel T screw.     • Side entry. 
Applications : 
• All applications where high outlet pressure is required. • Ideal for high pressure 
plasma cutting. 
ลักษณะสําคัญ 

ตัวเรอืนทําจากทองเหลอืงขึน้รปุ ทําใหท้นทานตอ่การใชง้าน ขอ้ตอ่แกส๊ดา้นขา้งใน 
ไดอะแฟรมสแตนเลสในชัน่แรกทําใหไ้มม่สีารปนเป้ือน อกีทัง้ไดอะแฟรมขนาดใหญ ่

ถงึ 70 มม. ในชัน้สอง ทําใหค้วบคมุแรงดันใชง้านไดอ้ยา่งแมน่ยํา ใหอ้ัตราไหลของออกซเิจน
เพยีงพอตอ่การตัดเหล็กไดห้นาถงึ 400 มม. รับแรงดันเขา้ไดถ้งึ 300 บาร ์
การใชง้าน 

สําหรับงานตัดแกส๊/พลาสมา่ทีต่อ้งการแรงดันใชง้านสงู 
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