
ARC & TIG Welding Machine / Inverter 

เครือ่งเชือ่มอารก์อ้นและเชือ่มไฟฟ้า (2 in 1)

1. ไดน้ าเทคโนโลย ี มอสเฟต (MOSFET) อนิเวอรเ์ตอรม์าใช ้ รวมกับการออบแบบวงจรไฟฟ้าทีทั่นสมัย ในการสรา้งแหลง่

ก าเหนดิ พลังงานทีม่คีณุภาพ และมรีะบบรักษาแรงดันภายในเครือ่งใหค้งที่

2. มรีะบบชดเชยอัตโนมัตสิ าหรับคา่แรงดันไมค่งที่

3. ดว้ยเทคโนโลยทีีทั่นสมัย สามารถท าใหต้ัวเครือ่งใชง้านได ้ 2 ระบบ เชือ่มอารก์อน (TIG) และเชือ่มไฟฟ้า (ARC)

โดยทีเ่ครือ่งไมร่วน หรอื เพีย้นใชไ้ดก้ับงานทีต่อ้งใชง้านไดห้ลากหลาย เชน่ งานเชือ่มทอ่ทีต่อ้งใชก้ารเชือ่มทัง้

TIG และ MMA ในงานเดยีว 
4. การเริม่ตน้อารค์งา่ย กระแสเชือ่มคงที ่ ไมม่สีญัญาณรบกวนขณะท าการเชือ่ม สะเก็ดเชือ่มนอ้ย ไมใ่ชอ้ปุกรณ์ตัว

เมคเนตกิในการท างาน จงึไมต่อ้งเปลีย่นตัวเมคเนตกิบอ่ยๆ เหมอืนเครือ่งเชือ่มรุ่นเกา่ๆ

5. มรีูปร่างกะทัดรัด แตใ่หง้านทีม่ปีระสทิธภิาพสงู และในขณะเดยีวกันยังประหยัดไฟอกีดว้ย

แรงดันไฟฟ้าทีใ่ช ้ (V)

ความถี ่ (Hz)

กนิกระแสไฟเขา้ ARC/TIG  (A)

แรงดันไฟทีจ่า่ยขณะไรภ้าระ (V)

กระแสไฟทีเ่ชือ่ม (A)

แรงดันไฟในการเชือ่ม ARC/TIG (V)

ความสามารถในการท างาน 60%  ARC/TIG (A/V)

ความสามารถในการท างาน 100 % ARC/TIG (A/V)

ชว่งกระแสส าหรับการอารค์ (A)

ก าลังไฟทีจ่า่ยขณะไรภ้าระ (W) 

ระบบเริม่เชือ่ม HF

ประสทิธภิาพ (%)

พาวเวอรแ์ฟกเตอร ์
ระดับความเป็นฉนวน

ระดับการป้องกันสิง่แปลกปลอม

ขนาดลวดเชือ่ม (mm)

เชือ่มงานไดห้นา ARC/TIG (mm)

น ้าหนัก (kg)

ขนาด (mm)
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