DRATEC

DRAHTTECHNIK ames

DT-SG CrMo5 wiantdu MAG-Wire TIG-Rod

DIN EN ISO 21952-A: G / W CRMo05Si

ADYIANNIE: Werkstoff Nr.: 1.7373
AWS-Bezeichnung: 5.9 ER 502
5.28-96: ER80S-B6

nsudszyneital: ataudniundnnanausLasidnna1aau
Cr-Mo & msuaangiigedie 600 «::iC

avaiscnaunmaadi C: 0,07 Si: 0,50 Mo: 0,60 Cr: 5,70

avalsznautaaulniin (26):

Yield Point (Re) ~ 500 N / mm »

AANIANIYNA: ANUEIUUTIAY (RM) ~ 650 N/ mm -
(Vilal) nsfiadi (A) (Lo = 5do)> 18%
wavIunszuna (Av)> 70 J
ausla: ANAINADINT
nsilavAuussannid: TIG-rod | 1 MAG-wire M 21
Wagrui 1.7362 12 CrMo 19 5
ussANan: MIG / MAG: &suas D 100 / D 200 / K 200 / K 300

TIG: ARavaua 25 ATansu




