DT-SG CrMo1l widntdu MAG-Wire TIG-Rod

Werkstoff Nr.: 1.7339
iayaaNnNIL: DIN EN ISO 21952-A: G / W CrMo1Si
AWS-Bezeichnung: ~ ER 80 S-B2

ool o

nsudszynetal: aadiandviudnnaiidnraniuiusinssiuas lisuunse
Cr-Mo & wiuaaungiigediy 570 ¢ C

avAlsznaumeadl C: 0,10 Si: 0,60 Mn: 0,60 Mo: 0,50 Cr: 1,20
avalsznauiaaunuiin (26):

Yield Point (Re) 480 - 500 N / mm ?

AMLANLIGNIVNA; AMUEIULSIAY (Rm) 570 - 680 N / mm ?
(') nMsiadn (A) (Lo = 5do)> 20%

wavIunssunn (Av)> 68 J

aula: TUV, DB, C € -Zeichen

nsilavAuussannie: W925& C1, M11-M33 "aidi EN 439
TIG-rod Nach EN 349

. 1.7335 1.7281 1.7357 1.7337
w@agu Tipical: 1.7218 1.7354 1.7225 1.7350
13CrMo4-5

TUV-Kennblatt 1000: ngu 6
1SO 20172: ngu 5.1

MIG / MAG: &a9 D 100 / D 200 / K 200 / K300
U5FAAN’: TIG: naavaun 25 Alaniu
wvivgnvintAaadnunaeae DT-SGCrMol




