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DRAHTTECHNIK ames

widndu MAG-Wire TIG-Rod

Werkstoff Nr .: 1.5424
DIN EN ISO 21952-A: G / W Mo2Si
AWS-Bezeichnung: ER 80 SG
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C: 0,10 Si: 0,60 Mn: 1,10 Mo: 0,50

Yield Point (Re) 450-520 N / mm ?
ANMNEIULIIAY (Rm) 560-650 N / mm 2
Msfiadn (A) (Lo = 5do)> 22%
wavunseunn (Av)> 80 J

auuadfigy 550 -c

aaufdien -40 °c

TUV, DB C €, Zeichen

waggss C1, M1, M2, M3
TIG-rods 11 EN 439

St 35.8, St 45.8,

&¥&@, HIl, 17 Mn 14, 19 Mn 6, 15 Mo 3

GS-C25, GS-22 Mo 4

WStE 255 BIS WStE 460

TUV- Kennblatt 1000: nau 1-5 wag 8-10

ISO 20172: Gruppe 1.2 / 1.3 (ReH g9&n 460N / mm 2 )
ISO 20172: ngu 2.1

ISO 20172: Gruppe 3.1 (ReH gga 460N / mm 2)

MIG / MAG: & a9 D 100 / D 200 / K 200 / K 300
TIG: naavaun 25 Alaniu
wvivgnvintAIaInunaeIe DT-SGCrMo2




