DRATEC

DRAHTTECHNIK Gmen

DT-SG 2 wiantdu MAG-Wire
Werkstoff Nr 1.5125

dayaINnIL: W92sa: EN 440 G3Sil
WIG: EN 1668 W3Sil
AWS-Bezeichnung: ER 70S-6
a‘msi‘m%nn‘m‘fiauLm;.lajaul,tazmﬁnna"mamh

n1sidsceneital: a6 MAG dhusunistianlunasiunieea CO ,
wramailasiunau

avaisznaunmeiad C: 0,10 Si: 0,85 Mn: 1,45

avealsznaulamitmin (%0):

AANLIGNIVNA:
(')

Yield Point (Re) 370 - 470 N / mm ?
ANUEIULTIAY (RM) 470 - 570 N/ mm 2
n15fiaea (A) (Lo = 5do) ~ 25%
wavdunssuna (Av) 130 - 100 J
aaunilgy 450 < C (TIG)

aaugdiein -40 < C (TIG)

audla:

TUV, DB, C € -Zeichen

AsiavAuussannie:

TIG-rod | 1
MAG-wire M 2, C

o &
w@agrunn'll:

St 35 - St 55, St 35.4 - St 55.4

StE255 - StE 380

HI - HII, 17Mn 4, 19Mn6

GS 38 - GS 52

S235JRG2 - S355J2 P235GH P265GH P295GH

Feinkorn bis S420N

TUV - Kennblatt 1000: Gruppe 1-4

1ISO 20172: Gruppe 1.1/ 1.2 / 1.3 (ReH &&a 420N / mm 2)
ISO 20172: Gruppe 2.1 (ReH g9&a 420N / mm ?)

iso 20172: Gruppe 3.1 (ReH g&a 420N / mm 2)

Packging:

MIG / MAG: &9 D 100 / D 200 / K 200 / K 300
TIG: naavaua 25 Alaniu
wvivgavintazasuunaela DT - SG2




