
 

 
DT-SG 2 

 
เหล็กเสน้ MAG-Wire 

 
  

 
ขอ้มลูจําเพาะ: 

  
  
  
  

  

Werkstoff Nr 1.5125 

ผงชรูส: EN 440 G3Si1 

WIG: EN 1668 W3Si1 

AWS-Bezeichnung: ER 70S-6 
  

  
 

การประยกุตใ์ช:้ 
  
  
  

  

ลวดสําหรับการเชือ่มแบบออ่นและเหล็กกลา้ผสมตํา่ 

ลวด MAG สําหรับการเชือ่มในทกุตําแหน่งดว้ย CO 2 

หรอืกา๊ซป้องกนัผสม 
  

  
องคป์ระกอบทางเคม ี

องคป์ระกอบโดยนํา้หนกั (%): 
  

  

C: 0,10 Si: 0,85 Mn: 1,45 
  
  

  
 

คณุสมบตัทิางกล: 
(ท ัว่ไป) 

  
  
  
  
  

  

Yield Point (Re) 370 - 470 N / mm 2 

ความตา้นแรงดงึ (Rm) 470 - 570 N / mm 2 

การยดืตัว (A) (Lo = 5do) ~ 25% 

พลังงานกระแทก (Av) 130 - 100 J 

อณุหภมูสิงู 450 ◌ ํC (TIG) 

อณุหภมูตํิ่า -40 ◌ํ C (TIG) 
  

  
อนมุตั:ิ 

  

  

TUV, DB, C € -Zeichen 
  

  
การป้องกนับรรยากาศ: 

  
  

  

TIG-rod I 1 

MAG-wire M 2, C 
  

  
 
 

เสือ่ฐานท ัว่ไป: 
  
  
  
  
  
  
  
  
   
  

  

St 35 - St 55, St 35.4 - St 55.4 

StE255 - StE 380 

HI - HII, 17Mn 4, 19Mn6 

GS 38 - GS 52 

S235JRG2 - S355J2 P235GH P265GH P295GH 

Feinkorn bis S420N 

TUV - Kennblatt 1000: Gruppe 1-4 

ISO 20172: Gruppe 1.1 / 1.2 / 1.3 (ReH สงูสดุ 420N / mm 2 ) 
ISO 20172: Gruppe 2.1 (ReH สงูสดุ 420N / mm 2 ) 

iso 20172: Gruppe 3.1 (ReH สงูสดุ 420N / mm 2 ) 
  

  
Packging: 

  
  
  

  

MIG / MAG: สิง่ของ D 100 / D 200 / K 200 / K 300 

TIG: กลอ่งขนาด 25 กโิลกรัม 

แทง่ถกูทําเครือ่งหมายดว้ย DT - SG2 

 


