
 

 

รายละเอยีดสนิคา้ 
 

 RB-26 

สาํหรบัการเช่ือมเหล็กเหนียวแผ่นบาง และงานโครงสรา้งบางๆ 

 

มาตรฐานอา้งองิ             AWS A5.1 E6013 

   TIS: E43 2 R 11 

การใชง้าน : 

สาํหรบัการเชื่อมโครงสรา้งเหลก็และ เหลก็แผ่นบางๆในงานสรา้งเรอื, รถไฟ และยานยนต ์ทีท่าํดว้ยเหลก็เหนียว 

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

          ลวดเชื่อม RB-26 เป็นลวดเชื่อมหุม้ฟลกัซช์นิดไตตาเนียสูง  ซึง่สามารถใชเ้ชื่อมในท่าต ัง้-ลากลงได ้ถงึแมจ้ะใชล้วดเชื่อมทีม่ขีนาด

เสน้ผ่านศูนยก์ลางโตถงึ 5.0 มลิลเิมตร  ลวดเชื่อม RB-26 ใหก้ารอารค์ทีน่ิ่งเรียบ มสีะเกด็ไฟเชื่อมนอ้ย ทาํใหผ้วิรอยเชื่อมที่ไดม้คีวามเรยีบ

สวยงามเป็นมนัวาว  เหมาะอย่างยิง่สาํหรบัการเชื่อมงานโครงสรา้งบางๆซึง่เนน้การเชื่อมในท่าต ัง้-ลากลง   นอกจากนัน้ยงัเหมาะสาํหรบัการ

เชื่อมเหลก็แผ่นและงานโครงสรา้งบางๆ เน่ืองจากการซมึลกึทีไ่ม่สูงมากนกั 

 

 

 



ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

1)  ในการเชื่อมท่าต ัง้-ลากลง ควรใหป้ลายลวดเชื่อมแตะกบัแผ่นชิ้นงาน ดงัแสดงในภาพดา้นลา่ง 

2)  ไมค่วรใชก้ระแสไฟเชื่อมสูงเกนิกว่าช่วงทีแ่นะนาํ (ดงัแสดงในตารางขา้งลา่งหรอืตดิอยู่ขา้งกลอ่งลวดเชื่อม) เน่ืองจากไมเ่พยีงแต่จะทาํให ้

ความสามารถในการตรวจสอบเอก็ซเรยล์ดลงแลว้ ยงัทาํใหเ้กิดสะเกด็ไฟเชื่อมมาก, เกดิรอยกดัขอบ และการปกคลุมของ แสลก็ไมด่พีอ 

3)  เพือ่ใหไ้ดผ้ลดทีี่สุด ควรอบลวดเชื่อมก่อนการใชง้านทีอุ่ณหภมู ิ70-100 OC เป็นเวลา 30-60 นาท ีการที่ลวดเชื่อมดูดซบัความชื้นมาก

เกนิไปจะทาํใหคุ้ณสมบตัใินการใชง้านของลวดเชื่อมตํา่ลง และอาจทาํใหเ้กดิฟองอากาศขึ้นในรอยเชื่อม 

 สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn P S 

0.08 0.30 0.37 0.012 0.010 

  

คุณสมบตัิทางกลโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม 

0.2% OS 

(MPa) 

TS 

(MPa) 

El 

(%) 

450 510 25 

  

ขนาดที่มีจาํหน่ายและช่วงกระแสไฟเช่ือมที่แนะนํา (AC, DC-EP หรอื DC-EN) 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 5.0 

ความยาว (มม) 350 350 400 400 

กระแสไฟเช่ือม 

(แอมป์) 

F, HF, H, VD 45~95 60~125 105~170 150~220 

VU, OH 45~95 60~125 100~150 125~190 

 


