
 

รายละเอยีดสนิคา้ 

LB-52U FAMILIARC 
สาํหรบัการเชื่อมยดัไส ้

 

มาตรฐานอา้งองิ :    AWS A5.1 E7016 

 

การใชง้าน : 

          เหมาะสาํหรบัการเชื่อมยดัไสใ้นงานเชื่อมท่อ หรอืในรอยเชื่อมต่อชนเหลก็เหนียวและเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 490 เม

กะปาลคาล 

 

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

          ลวดเชื่อม LB-52U เป็นลวดเชื่อมหุม้ฟลกัซช์นิดไฮโดรเจนตํา่ทีถ่กูออกแบบเป็นพเิศษ สาํหรบัการเชื่อมยดัไสใ้นงาน

เชื่อมท่อและงานโครงสรา้งเหลก็ท ัว่ๆไป   ลวดเชื่อม LB-52U ใหก้ารอารค์ทีค่งทีม่าก เป็นผลใหก้ารเชื่อมแนวยดัไสเ้ป็นไปได ้

อย่างงา่ยดาย โดยใชร้ะดบักระแสไฟเชื่อมตํา่ๆ  นอกจากนัน้ LB-52U ยงัใหร้อยเชื่อมทีม่ผีวิเรยีบสวยงาม  และเคาะแสลก็

ออกงา่ย 

  



ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

1)  ควรอบลวดเชื่อมก่อนการใชง้านทีอ่ณุหภูม ิ300-350 OC เป็นเวลา 30-60 นาท ี 

2) รอยเชื่อมยดัไสท้ีส่วยงาม จะสามารถไดจ้ากการเลอืกใชร้ะดบักระแสไฟเชื่อมและการเตรยีมระยะห่างของร่องเชื่อมที่

เหมาะสม 

3)  ในการเริ่มตน้อารค์ ควรเริ่มบนชิ้นงานเลก็ๆนอกร่องเชื่อม หรอือาจเริ่มทีบ่รเิวณขอบของร่องเชื่อม เพือ่ป้องกนัการเกิด

ฟองอากาศทีจ่ดุเริ่มตน้เชื่อม 

4) ในการดบัเปลวอารค์เมือ่ลวดหมดเสน้ ใหท้าํการดบัเปลวอารค์ทีบ่รเิวณของขอบร่องเชื่อมเพือ่ป้องกนัการแตกรา้วทีจุ่ 

5)  รกัษาระยะอารค์ใหส้ ัน้ที่สุดเท่าทีจ่ะเป็นไปได ้เพือ่ป้องกนัเปลวอารค์ดบั และป้องกนัการเกิดฟองอากาศ 

สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn P S 

0.08 0.64 0.86 0.012 0.008 

  

คุณสมบตัิทางกลโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม 

0.2% OS 

(MPa) 

TS 

(MPa) 

El 

(%) 

IV 

(J) 

480 560 31 80 ที ่-29OC 

  

ขนาดที่มีจาํหน่ายและช่วงกระแสไฟเช่ือมที่แนะนํา (AC, DCEP) 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 5.0 

ความยาว (มม) 350 350/400 400 400 

กระแสไฟ

เช่ือม (แอมป์) 

แนวยดัไส ้ 30~80 60~110 90~140 130~180 

F, HF, H 60~90 90~130 130~180 180~240 

VU & OH 50~80 80~120 110~170 150~200 

 


