
 

รายละเอยีดสนิคา้ 

LB-62 TRUSTARC 
สาํหรบัการเชื่อมเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 550-610 เมกะปาสคาล    

  

มาตรฐานอา้งองิ :    AWS A5.5 E9016-G/  JIS Z3212 D5816 

                                                                                                                             

การใชง้าน : 

เหมาะสาํหรบัการเชื่อมเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 550-610 เมกะปาสคาล  ในงานสรา้งภาชนะความดนั, ท่อส่งนํา้สาํหรบั

โรงไฟฟ้าพลงันํา้ (penstock), สะพาน, โครงสรา้งแท่นขดุเจาะในทะเล (offshore structure), ยานยนต ์และเครื่องจกัรกล 

 

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

ลวดเชื่อม LB-62 เป็นลวดเชื่อมหุม้ฟลกัซช์นิดไฮโดรเจนตํา่พเิศษ (extra low hydrogen) ในทกุท่าเชื่อม   LB-62 ใหร้อย

เชื่อมทีม่คุีณสมบตัทิางกลทีด่ ีและผงฟลกัซท์ีหุ่ม้ลวดเป็นชนิดทีม่กีารดูดซบัความชื้นตํา่  สามารถผ่านการตรวจสอบเอก็ซเ์รย์

ไดด้เียีย่ม  นอกจากนัน้ LB-62 ยงัมคีวามสามารถดา้นการใชง้านทีด่ใีนทกุท่าเชื่อม   และเน่ืองจากปรมิาณไฮโดรเจนทีต่ ํา่เป็น

พเิศษในรอยเชื่อม ทาํใหค้วามตา้นทานการแตกรา้วดเียีย่ม 

  



ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

1)  ควรอบลวดเชื่อมก่อนการใชง้านทีอ่ณุหภูม ิ350-400 OC เป็นเวลา 60 นาท ี 

2)  ควรใชเ้ทคนิคแบค็สเตป (Backstep Technique) ในการเริ่มตน้อารค์  หรอือาจเริ่มตน้อารค์บนชิ้นเหลก็เลก็ๆก่อน

เริ่มตน้เชื่อมแลว้เคลือ่นเปลวอารค์เขา้มาหาบรเิวณทีจ่ะเชื่อม  การอารค์ทีเ่กิดขึ้นบนชิ้นงาน อาจทาํใหเ้กิดการแตกรา้วได ้

3)  ควรอุ่นชิ้นงานที ่50-100 OC หรอืมากกว่า ขึ้นกบัชนิดและความหนาของชิ้นงาน 

4)  ควรควบคุมระดบักระแสไฟเชื่อมและความเรว็ในการเชื่อมเป็นพเิศษ  เน่ืองจากกระแสไฟเชื่อมทีสู่งเกินไปและความเรว็ใน

การเชื่อมทีต่ ํา่เกินไป จะใหร้อยเชื่อมทีห่นาขึ้นและทาํใหร้อยเชื่อมทีไ่ดม้ค่ีา Impact และ 0.2% offset strength ลดลง 

  

สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn P S Ni Mo 

0.07 0.61 1.15 0.011 0.005 0.63 0.26 

  

คุณสมบตัิทางกลโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม 

0.2% OS 

(MPa) 

TS 

(MPa) 

El 

(%) 

IV 

(J) 

550 650 30 150 ที ่-18OC 

  

ขนาดที่มีจาํหน่ายและช่วงกระแสไฟเช่ือมที่แนะนํา (AC หรอื DC-EP) 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 5.0 6.0 

ความยาว (มม) 300 350 400 400 450 

กระแสไฟเช่ือม 

(แอมป์) 

F, HF, H 55~85 90~130 130~180 180~240 250~310 

V & OH 50~80 80~115 110~170 150~200 - 

 


