
 

  

รายละเอยีดสนิคา้ 

HF-650 
สาํหรบังานเสยีดสรีะหวา่งโลหะกบัโลหะและการขดัถ ู

  

 JIS Z3251 DF2B-600-B มาตรฐานอา้งองิ :

  

การใชง้าน : เหมาะสาํหรบัการเชื่อมพอกขอ้ต่อของรถขดุ (track link)  

  

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

          HF-600 เป็นลวดเชื่อมพอกผวิแขง็ทีใ่หร้อยเชื่อมทีม่โีครงสรา้งเป็นมารเ์ทนไซท ์สามารถทนต่อการเสยีดสรีะหว่าง

โลหะกบัโลหะอย่างรุนแรง และการขดัถูทีม่กีารกระแทกไม่รุนแรงนกัไดด้ี  แต่รอยเชื่อมทีไ่ดจ้ะกลงึแต่งขึ้นรูปไดล้าํบาก 

  

 

 



ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

• โดยท ัว่ๆไปแลว้ ควรทาํการอุ่นชิ้นงานทีอ่ณุหภูม ิ150 OC หรอืมากกว่า ก่อนทาํการเชื่อม 

• ในการเชื่อมพอกผวิแขง็จาํนวนหลายๆช ัน้ หรอืเชื่อมพอกผวิบนชิ้นงานเหลก็เหนียวหลอ่ขนาดใหญ่ (Cast 

steel), เหลก็ตขีึ้นรูป (Forged steel), เหลก็กลา้เจอืตํา่ หรอืเหลก็กลา้คารบ์อนสูง ควรทาํการเชื่อมรองพื้นดว้ยลวด

เชื่อมเหลก็เหนียวประเภทไฮโดรเจนตํา่ 

สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn Cr 

0.48 0.77 2.58 2.50 

  

ค่าความแข็งโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม 

PWHT ค่าความแข็ง (วกิ

เกอร ์

อณุหภมูิอุน่ช้ินงาน และระหวา่ง

เที่ยวเช่ือม 

AW 595 ³ 200 OC 

  

ขนาดที่มีจาํหน่าย 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 5.0 6.0 

ความยาว (มม) 300 350 400 400 450 

 


